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Sehr geehrter Kunde, sehr geehrter Interessent,

mittlerweile ist die Messdatenerfassungs-Software DigiControl 9310-P100 sehr er-
folgreich auf dem Markt etabliert. Seit der Einfihrung haben wir viel KnowHow und
Erfahrungen in dieses Produkt investiert. Selbstverstandlich wurden auch im Laufe
der Zeit weitere sinnvolle Anregungen vom Markt in das Leistungsspektrum aufge-
nommen.

Mit den nachfolgend kurz beschriebenen Features mochten wir Sie Uber die Leis-
tungsfahigkeit und Flexibilitdt unserer Software vertraut machen oder auf den aktuel-
len Stand bringen.

Bei Ruckfragen oder Anregungen stehen wir Ihnen gerne zur Verfigung:

Stefan Korner unter Tel. 07224-645-51 / stefan.koerner@burster.de
oder
Bernd Ziegler unter Tel. 07224-645-11 / bernd.ziegler@burster.de

Wir bedanken uns fur lhr Interesse und freuen uns auf Ihr Feedback.
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Einfachste Kalibrierroutinen ohne zusatzliche Hilfsmittel

unterstitzen bei der Justage des DIGIFORCE®
auf die jeweilig anzuschlieRenden Sensoren

In diesem Untermeni erfolgt eine anwender- und applikationsorientierte Auswabhl
hinsichtlich der anzuschlieBenden Sensoren inklusive sensorspezifischem Ab-
gleich. Eine messgrol3enrichtige Darstellung wird somit gewahrleistet. Mit Hilfe der
getrennten, kanalbezogenen Filtereinstellung lassen sich unerwiinschte prozess-
bedingte StérgroRen wie z.B. durch anlagenspezifisch verursachte Rippel weitest-
gehend ausblenden.
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Wer kennt das nicht ?!
Gerade in Test- oder Einrichtphasen einer Anlage mit oft-

mals nur wenigen Musterteilen ist es aul3erst hilfreich,
wenn im Vorfeld erste Informationen Uber den
tatsachlichen Prozessverlauf gewonnen werden konnen.

Erste Testerfahrungen kénnen im Einrichtmessmodus (Laborbetrieb) visuell abge-
bildet und bei Bedarf z.B. auch einzelne Messkurven als Referenzkurven abgelegt
werden. Mittels unterschiedlicher Cursorfunktionen kdnnen aussagefahige Ein-
pressabschnitte gezoomt oder auch einzelne Messwertepaare gezielt angezeigt

werden.
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Ubertragungszeiten fir die Messdaten verringern

und Maschinentakt verkirzen
durch eine selektive Ubermittlung der Messergebnisse

In diesem Untermeni kann definiert werden, welche Daten tber die serielle
Schnittstelle Ubertragen werden und welche nicht.

ﬁittels Schieberegler kann die
Datenubertragungszeit an den
erforderlichen Maschinentakt
Messprogrammbezogen an-
gepasst werden. Abhéangig
davon reduziert DIGIFORCE®
die Anzahl der zu Ubertrage-
nen Messwertepaare, eine
Reduzierung der Priufscharfe
erfolgt nicht, da nach wie vor
die Bewertung im DIGIFOR-
CE® bei vollstandiger Anzahl
der aufgenommenen Kurven-
werte erfolgt. Die Messkurve
wird von DigiControl in inter-

\p\olierter Form dargestellt. /
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Bei Bedarf konnen sowohl Einzel- als auch Gruppener-
gebnisse von einem oder mehreren an einer Baugruppe

beteiligten Einpressvorgange dargestellt und als Einzel-
protokoll abgelegt bzw. zu einem Gruppenprotokoll
zusammengefasst werden.

Die an der Uberwachung mehrerer Einpressvorgange eines Teiles (z.B. eines Zy-
linderkopfes) beteiligten DIGIFORCE® werden zu einer Gruppe zusammengefasst
und in der Reihenfolge der Liste ausgelesen! Daraus werden ein Gruppenproto-
koll, das samtliche Einzelergebnisse dieses Teiles zusammenfasst, und auch die
Einzelprotokolle von jedem einzelnen Einpressvorgang erzeugt.
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Im Produktionsmessbetrieb kann wahlweise
zwischen der klassischen Einkanaldarstellung

auch eine Mehrkanalvisualisierung
des Messkurvenverlaufes gewechselt werden.

Sehr einfach kann Gber diesen Button
von der bekannten Einkanaldarstellung
(Letzte Messkurve) zur Mehrkanaldar-
stellung gewechselt werden.

Dialog zur
Konfiguration

der Mehrkanal-
darstelllung.

Per Mausklick kann ein Messgraph angewahit
werden, um die zugehorige detaillierte Gerate-

und Bauteilinformation in der Kopfzeile zu aktivie-
ren. Ein Doppelklick auf einen der Graphen 6ffnet
die bekannte Volldarstelluna der Messkurve.
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Wahrend der Produktion hat der Werker einen genauen

Uberblick tiber den IO/NIO- Status
jedes einzelnen Einpressverlaufes

Hier wird z.B. deutlich, dass das Einpressen an ,Z2-Outlet-
Valve" Probleme macht. Man wird sich die Kurven dieses

Einpressvorganges genauer anschauen wollen, um daraus
Ruckschlusse fur gegensteuernde Malinahmen abzuleiten!
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Gezielt Messkurven suchen und analysieren

Mit Hilfe einer DigiControl-Browserfunktion kénnen séamtliche zuvor erzeugte
NIO-Kurven des Einpresspunktes ,Z2-Outlet-Valve" gesucht werden. Die
gefundenen Messkurven kdnnen jetzt einzeln angesehen werden. Hier wird
deutlich, dass die Endkraft und damit das Blockfenster nicht erreicht wurden.

=
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Aus der Kurvenschar auf den Prozess schliel3en

Mit der Funktion ,Kurvenschar” kdnnen alle NIO- Kurven des Ein-
pressvorganges ,Z2-Outlet-Valve" als Kurvenblindel angezeigt

werden. Wichtige Hinweise fir gegensteuernde MaRnahmen sind
daraus ableitbar! Das Beispiel zeigt deutlich, dass samtliche NIO-
Einpressungen auf eine zu geringe Endkraft zuriickzufiihren sind!
Das Blockfenster wird in keinem Fall erreicht!
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Die Protokolle werden auf Datentrager archiviert und

konnen bei Bedarf ausgedruckt bzw.
auch mit eigenem Firmenlogo versehen werden!

Relevante Daten fur eine 100 %ige Riickverfolgbarkeit wie z.B. Bewertungsergeb-
nis, Kurvenverlauf, ausgewahlte IST-Werte, Datum, Zeit, Bauteil, Charge u.a.m.
kénnen dokumentiert und archiviert werden. Ein firmenspezifisches Erscheinungs-
bild (,Corporate Identity*), in Form der Einbindung eines eigenen Firmenlogos in-
klusive FulRzeile kann durch wenige Handgriffe erfolgen.

Mercedes Car Group ,Sindelfingen
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Applikationsbezogen kann es vorkommen, dass in einigen
Fallen eine von der SPS-Seite vorgegebene Teile-

Seriennummer zu den ermittelten Messdaten
abgespeichert werden soll.

Prinzipdarstellung
Start

)

SPS

RS
232
oder
TCP/I

<>

Barcode—
Leser mit
z.B.RS
232

Senden/Antwort der
aktuellen Teile-SN
von DigiControl

Die von einem Barcode-Leser er-
zeugten Teile-SN kdnnen mit der
richtigen Einstellung in DigiControl
jedem Teil zugeordnet und unter die-
ser abgespeichert werden.

<

I/O

DigiControl
SPS seitige Gerate-
Kommunikation | kommunikation
via RS 232 via RS 232
oder TCP/IP oder TCP/IP
z.B.COM 9 z.B.COM 1

P

Messdaten mit der akiuel-

Weitergabe der
Teile-SN an 9310/

9310 biGIFORCE®

Quittierung der

Ubernahme durch
9310

<

len Teile-SN abspeichern

Freigabe fiir die Messung

>

Messdaten nach
der Messung

RS
232 oder
TCP/IP

» /O

€— Datenubertragung, Bewertung und Speicherung beendet (Readymode) —
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Messergebnisse im EXCEL-Format speichern

Signifikante Werte, wie z.B. die Kurven-Ein- und Aus-
trittswerte von den Bewertungsfenstern kénnen in ei-
nem EXCEL-Statistikfile gespeichert werden. In einer
Zeile stehen dann jeweils samtliche von DIGIFORCE®
ermittelten Werte eines Einpressvorgangs bzw. eines
Teiles. Jeder Spalte entspricht einem bestimmten
Merkmal. So kann z.B. die Streuung der Blockkraft von
@ Tausend Teilen beobachtet werden.
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